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 th  thu n th c 

 ng ngh  nghi p; 

c l  t k  s n ph m, ng d ng k t 

qu   ch c th c hi c ph c t p trong ho ng 

 nghi  d ng hi u qu  ki n th c th c hi

c c  th p v u ki n th c t  t  ch  kinh t , c  

ti p t o  b . 

 
 

Trang b  ki n th  p nh t ki n th m b n 

th  m i v   thu  

c l   c ng 

trong h c thu c thuy t c u;  

i trong t  ch c u gi i quy

v  ph c t . 

 
-   u: V n d n th c 

 m c s n xu p. Kh  



vi c trong m ng t p th  i c  p 

v i s  tham gia c n t  nhi  

-   ng h p h  th ng:  

ng h p, thi t k  ng h  th ng. 

c khoa h  th ng   

duy  

 c hi u qu   

-  i ng   hi c t p v    c  th  

ng, bao g m c  vi i h c thu t thu c qu n tr  

th  giao ti i h c thu t b ng ngo i ng   m  o v i 

b n ng .  

-  vi  gi

m c  m t v m v  s  l a ch

. 

 
n, gi i quy t v c, quy lu t trong 

i quy c nh   

 c n;  

 c h i nh p qu c t

m ng t n chi c c a t p th c 

c nh  xu t c u v i lu n c  ch c ch n v  khoa h

th c ti n;  

 nh v  k  ho c, qu u, 

n tri th ng m i. 

 
u, thi t k , ch  t o  th   n t ; 

n k  thu c   n t  

Ho nh d   k  thu t   n t  

 c   n t  

 
 

u N i dung 
SO1 n th  gi i quy c ph c t p 

c K  thu  

SO2  i quy  ph c t p, m i thu c 

K  thu  

SO3 n th c t ng h p v  t, qu o v  

v c K  thu  

 



 

u N i dung 
SO4 c l p; t  ch c, qu n tr   

SO5  p, vi p;  

 

u N i dung 
SO6   xu t gi i; 

SO7   

nh tranh cao. 

SO8  ti ng Anh b c ngo i ng  Vi t Nam ho c 

  

 

Chu ng:  

 Chu u ra 

ng 

ng d ng  

UD1:   d n m

 i quy  thu t th c t ;  

UD2:  p, tri   t p 

c k  thu  

ng 

u 

NC1: n th  gi i quy

ph c t c k  thu  

NC2:  ng d c 

k  thu  

NC3:  p, tri  

v c k  thu  

3. Kh ng ki n th  S   ph  thu ng c  th : 

 kh c th  ch c Qu  An ninh) 

- o th  thu c thi t k  theo xu 

n, hi i, c p nh p v u ki i 

m t s  n c a m t s   gi i. 

- Kh ng ki n th o th  thu t 

t k  ng:   

+ V ng ng d c thi t k  v i t ng s   (TC), 

g m 12 TC (20%) b t bu n ki n th n ki n 

th  s   ch n (ki n th  

t nghi p. 

+ V c thi t k  v i t ng s   

(TC), g m 12 TC (17%) b t bu c g m 6 TC (ph n ki n th n ki n 



th   ch n (ki n th  

t nghi p. 

 

Kh i ki n th c 

ng ng d ng  u 

S  h c 

ph n 
S   

S  h c 

ph n 
S   

K i n th c chung  2 6 2 6 

Ki n th

s   
B t bu c 4 8 4 8 

Ki n th c 

 

B t bu c 3 6 4 12 

T  ch n 5 10 5 10 

Lu   30  36 

T ng s     60  72 

ng tuy n sinh 

 

V   ng:  

- t nghi i h p v  thu

g  

  k  thu  

 K  thu ; 

   thu ng l c, 

K  thu y, K  thu

i 10% t ng s  ti t ti t h c ho  h  c a kh i 

ki n th  i h

ngh  k  thu i h n l c. 

- t nghi i h c thu c c g n v  thu  

 K  thu n t  

  k  thu n t  

   

  10% 

n 40% t ng s  ti t ti t h c ho  h  c a kh i 

ki n th  i h



ngh  k  thu i h n l c ( n, t  

d n t  vi  th .  

4.2  Danh m c b  sung ki n th c: 

- i ng thu i h c b  sung ki n th c. 

- ng thu i h c b  sung ki n th c 8-14  (s   h c 

b  sung do h ng Khoa quy nh). 

c b  sung ki n th c: 

TT c S   

I I  

  

1  3 x x 

2  2 x x 

3  thu t 3  x 

 

4.3 Danh m  tuy n 

n bao g m: 

+) Ngo i ng : Ti  B 

     p  

                   s  thi t k   

4 u ki n 

u ki -

a B  o: 

a. u 

 

b. 

 

n v ng h c th i Vi c th  

s  n theo nh. 



5. Quy u ki n t t nghi c ph n, t t nghi p 

T  ch c thi, ki n t t nghi p theo Qui ch  o hi a 

B  o. 

u ki n t t nghi p theo Kho 14/TT-

a B   o Th a 

i h n l c. 

a.  u ki n b o v  lu nh; 

b. m lu t t  5,5 tr   

c. p lu c h u tr  n c a 

ng d  t ch h ng v  vi c lu c ch nh s a theo 

k t lu n c a h n sao k t lu n c a h n 

n bi   s  d u 

tham kh o t  nh; 

d.   o theo 

nh; 

u v   ngo i ng : S  d  3 Khung 

c ngo i ng  Vi t Nam ho  l c II, 15/2014/TT-

ng t  ch  ngo i ng  c a h

m . 

 

Ch m ch  nh t i Quy ch  

o hi  

 
7. 

 
 

 
T
T  

 
T
C 

L
T 

T
H 

  
 

SO 
1 

SO
2 

SO
3 

SO
4 

SO 
5 

SO 
6 

SO 
7 

SO 
8 

CHUNG

1 
QLTH 
501 

Tri t h c 3 45 0   2 4 2 1 2  

2 
QLTA 
502 

Ti ng Anh 3 45 0 1 2 2  3 2 2 3 

 



 
T
T  

 
T
C 

L
T 

T
H 

  
 

SO 
1 

SO
2 

SO
3 

SO
4 

SO 
5 

SO 
6 

SO 
7 

SO 
8 

1 
CKVL 

503 
 

2 30 0 2 3 2  3 2  3 

2 
CKHH 

504 
n t  

h u h n 
2 30 0 2 2 3  2  2 2 

3 
CKMS 

505 
 

 
2 30 0 2 3 3 2  2  2 

4 
HTNC 

506 
n 

u khoa h c 
2 30 0  2  3 3 2 3  

 

1              

2              

 

1. Ki n th

1 
CKTT 

507 
p gia 

n 
2 30 0 3 2 2 2 2 2  2 

2 
CKCC 

508 
CAD/CAM/CIM 

 
2 30 0 4 4 4 3  2 2  

3 
CKTU 

509 
T

t g t 
3 45 0 3 2 3   3 2 1 

4 
CKBM 

510 ti n ti n 
2 30 0 4 4 4 5  2 2 1 

5 
CKTP 

511  
3 45 0 2 3 3 3  2 2 2 

2. c ph n t  ch n: (ch n 5 h c ph n)

1 
CKTH 

512 bi n d ng t
n 

2 30 0 4 3 3 3 3 2 2 1 

2 
CKKM 

513 
Thi t k   t o 

u 
2 30 0 4 4 3  3 2 1 1 

3 
CKGC 

514 
t g t t c 

 cao 
2 30 0 4 3 3  3 2 2 1 

4 
CKCD 

515 
K  thu t ch

tr  
2 30 0 2 2 3 2 3 2 1  

5 
CKMN 

516  
2 30 0 4 4 3 3 2 1 2 1 

6 
CKMP 

517 
ng s  
t g t 

2 30 0 2 3 3 2 2 2 2 2 

7 
CKTK 

518 
Thi t k   2 30 0 2 3 4 3 3 2 1 1 

8 
CKLS 

519 
K  thu t Laser  trong 

 
2 30 0 2 4 4 2 3 2 1  



 
T
T  

 
T
C 

L
T 

T
H 

  
 

SO 
1 

SO
2 

SO
3 

SO
4 

SO 
5 

SO 
6 

SO 
7 

SO 
8 

9 
CKDK 

520 
u khi

 
2 30 0 2 3 3 2 3 2 2  

10 
CKCL 

521 
Qu ng 2 30 0 2 3 3 3 2 3 3  

11 
CKTD 

522 
H  th ng t   

ng trong ch  t
 

2 30 0 2 3 2 4 2 2 1  

12 
CKSC 

523  
2 30 0 2 3 4 4 2 2  2 

13 
CKDL 

524  
2 30 0 2 3 3 3 2 1  1 

 

 

1  
Lu /KLTN 

 
30 0 450 5 5 5 5 5 5 5 5 

 

1  Lu /KLTN  36 0 540 5 5 5 5 5 5 5 5 

Ma tr n th  hi n s  c ph c chu u ra c
 

 
8 h 

 
 

Kh i ki n th c 
 (TC) 

T  l  % 
B t bu c  T  ch n 

Ph n ki n 

th c chung 

Tri t h c 3   5 

Ngo i ng  (Ti ng Anh) 3   5 

Ph n ki n 

th c c  s  

 

  8 10 13.33 

 - - - 

 6 - 10 

Th c t p t t nghi p - - - 

 n t t nghi p 30 - 50 

T ng 60 100 

 
 

 

Kh i ki n th c 
 (TC) 

T  l  % 
B t bu c  T  ch n 



Ph n ki n 

th c chung 

Tri t h c 3  - 4.17 

Ngo i ng  (Ti ng Anh) 3  - 4.17 

Ph n ki n 

th c c  s  

 

  8 10 11.11 

 - - - 

 12 - 16.67 

Th c t p t t nghi p - - - 

 n t t nghi p 36 - 50 

T ng 72 100 

9. K  ho o theo t ng k  

9.1. Th ng ng d ng 

   

 H  H c k  H  H  

t 12 TC 12 TC 06 TC  

Lu n    30 TC 

 

B t 

TT 
H c 
k  

c c TC LT TH 
Kh i ki n 

th c 

1 1 QLTH 501 Tri t h c 3 45 0 KT-Chung 

2 1 QLTA 502 Ti ng Anh 3 45 0 KT-Chung 

3 1 CKHH 504 n t  h u h n 2 30 0 CSN 

4 1 CKMS 505   2 30 0 CSN 

5 1 HTNC 506 
u khoa 

h c
2 30 0 CSN 

6 2 CKTT 507 n 2 30 0 CN 

7 2 CKCC 508  2 30 0 CN 

8 2 CKTU 509 T t g t 3 45 0 CN 

9 2 CKBM 510 n ti n 2 30 0 CN 

10 2 CKTP 511  3 45 0 CN 

11 3 CKTH 512 
n d ng t o 

n 
2 30 0 

CN (t  

ch n) 

12 3 
CKKM 513 Thi t k   t u 2 30 0 

CN (t  
ch n) 

13 3 
CKGC 514 t g t t  cao 2 30 0 

CN (t  
ch n) 

14 3 CKCD 515 
K  thu t ch

 
2 30 0 

CN(t  

ch n) 

15 3 CKMN 516 
 

2 30 0 
CN (t  

ch n) 

16 3 CKMP 517 ng s  t g t 2 30 0 CN (t  



TT 
H c 
k  

c c TC LT TH 
Kh i ki n 

th c 

ch n) 

17 3 
CKTK 518 Thi t k   2 30 0 

CN (t  
ch n) 

18 3 
CKLS 519 K  thu  2 30 0 

CN (t  
ch n) 

19 3 
CKDK 520 u khi  2 30 0 

CN (t  
ch n) 

20 3 
CKCL 521 Qu ng 2 30 0 

CN (t  

ch n) 

21 3 CKTD 522 
H  th ng t   

ng trong ch  t  
2 30 0 

CN (t  
ch n) 

22 3 CKSC 523 
 

2 30 0 
CN (t  
ch n) 

23 3 
CKDL 524  2 30 0 

CN (t  

ch n) 

24 4   n t t nghi p 30 450 0 
 

lu n TN 

 

9.2. Th nh h u 

   

 H  H  H  H  

t 14 TC 12 TC 10 TC  

Lu    36 TC 

B ng ph t 

TT 
H c 
k  

c c TC LT TH 
Kh i ki n 

th c 

1 1 QLTH 501 Tri t h c 3 45 0 KT-Chung 

2 1 QLTA 502 Ti ng Anh 3 45 0 KT-Chung 

3 1 CKVL 503 V t li u m i 2 30 0 CSN 

4 1 CKHH 504 n t  h u h n 2 30 0 CSN 

5 1 CKMS 505   2 30 0 CSN 

6 1 HTNC 506 
u khoa 

h c
2 30 0 CSN 

7 2 CKTT 507 n 2 30 0 CN 

8 2 CKCC 508  2 30 0 CN 

9 2 CKTU 509 T t g t 3 45 0 CN 

10 2 CKBM 510 n ti n 2 30 0 CN 

11 2 CKTP 511  3 45 0 CN 



TT 
H c 
k  

c c TC LT TH 
Kh i ki n 

th c 

12 3 CKTH 512 
n d ng t o 

n 
2 30 0 

CN (t  
ch n) 

13 3 
CKKM 513 Thi t k   t u 2 30 0 

CN (t  

ch n) 

14 3 
CKGC 514 t g t t  cao 2 30 0 

CN (t  
ch n) 

15 3 CKCD 515 
K  thu t ch

 
2 30 0 

CN (t  
ch n) 

16 3 CKMN 516 
 

2 30 0 
CN (t  
ch n) 

17 3 
CKMP 517  ph ng s  t g t 2 30 0 

CN (t  

ch n) 

18 3 
CKTK 518 Thi t k   2 30 0 

CN (t  
ch n) 

19 3 
CKLS 519 K  thu  2 30 0 

CN (t  

ch n) 

20 3 
CKDK 520 u khi  2 30 0 

CN (t  
ch n) 

21 3 
CKCL 521 Qu h ng 2 30 0 

CN (t  
ch n) 

22 3 CKTD 522 
H  th ng t   

ng trong ch  t  
2 30 0 

CN (t  

ch n) 

23 3 CKSC 523 
 

2 30 0 
CN (t  
ch n) 

24 3 CKDL 524  2 30 0 
CN (t  
ch n) 

25 4   n t t nghi p 36 540 0 
 

lu n TN 

 

10   
10.1 QLTH 501  TC: 3 

 Trang b  cho h ng ki n th a tri t h  ch
c a tri t h i s i.Th n c a tri t h i 
v i ho ng c a con ng i. Hi u ki i, n n ch  
c t h c trong l ch s  tri t h c. 

     Trang b  cho h n c a th  gi i quan duy v t bi n 
ch i v i nh n th ng th c ti n 
10.2 QLTA 502  TC: 3 

 i ph o khi thi l y ch ng ch  
ti ng Anh qu c t  TOEFL (TOEFL oriented). H c c trang b  ki n th  



 :  
- Hi c nh ng n i dung giao ti p b ng Ti ng Anh v  nh ng v  ng g p 

t i. 
- ng Anh x   n i t c 
 d ng ti   giao ti p. 
- S  d ng ti  c v  cho vi

c  
- c ph    thi 

t t  n 500 ( theo b i c a H ng Anh). 
10.3 CKVL503 i TC: 2 

 
ng l

u nano. 
nh h u. 

nh h ng l p v
 

ng khi l
. 

10.4 CKHH 504 Ph  TC: 2 
H c vi n t  h u h

  thu ng.M
v  k   s  dung ph n t  h u h n, k t h p v  
l p tr  gi  k t c u d n nhi t.M
v  : H n t  h u h
m t ph u hi u trong vi c gi  thu t, mong mu n s  d ng 
ph n  gi  thu t t ng t . 
10.5 M CKMS 505  n TC: 2 

Trang b  cho h n th u v  
t b  c  ng l c. T  t   

n chuy  tin c y, tu i th  c a chi ti  ch   
x t, b  ph  

Bi p c n nh ng v  n ch t l ng b  m n 
t b  p. 

c khoa h  . 

10.6 
HTNC 506 

Ph
 

TC: 2 

 Trang b  ng ki n th c, k   ch c hi n m t 
u c l p: C a m c hi

c  b n s  d ng h a ch n h u khoa 
h c vi t 
b c; C t lu . 
10.7 CKTT 507  TC: 2 

 Trang b  cho h n th c v  
v c c   

 Bi p c n v   th c t  s n xu  t v n 



 u, ng d ng h t qu  u nh t, h  
n ph m 

 Nh n th  th  c a khoa h ng d ng k t qu u ph ng 
n trong s n xu t. T  m c  k  thu t 

trong vi c h c t  c v  s  n c t n c. 
10.8 CKCC 508  TC: 2 

 H c ph n trang b  cho h n th o v   
CAD/CAM/CNC nh : c  s  NURBS, n p x  NURBS, ng d ng n
x p x  ng ch  t u khi n s . 
10.9 CKTU 509  TC: 2 

 T i t g nh ch   
c t t i i quan h  vi ng m i quan h  c, gi c 

 v  c a ch   ng v i m t h  th ng gi i h n v  
ch t l ng, k  thu  ch c c c c  b n c a vi u t i u 

t g t bao g m: - - 
d i h n t  nh mi n gi i h n c - Kh n lu  

nh ch    h . 
10.10 CKBM 510  TC: 2 

 Sau khi k c h  ng ki n th c c  b n v   
x   m t trong ch  t t c u c   ng d

 x   m ti n m u qu  n xu t. 
10.11 CKTP 511  TC: 3 

 Trang b  n th c v  ph n s n ph  ph i h
vi c nh  ti p th , thi t k   t ng th  
m n s n ph m ch t l ng nhu c
th p. 

10.12 
CKTH 512 

 
TC: 2 

 Gi i thi u cho h ng d  c bi n s  d ng trong 
 t ng chi ti c t p ho c t  nh ng v t li n 

d ng. 
10.13 CKKM 513  TC: 2 

 H  ng d i t k
. 

10.14 CKGC 514  TC: 2 
 

. 

10.15 
CKCD 515 

 
TC: 2 

Trang b  cho h n v  ng 
c  t b ng h ng trong h p s   thu t 

  
K  u h  ng t i v  h p s  

 t  t b . 



10.16 CKMN 516  TC: 2 
 Trang b  cho h ng ki n th c v  :T o m  

Trong ph c trang b  nh ng ki n th c c  b n v  vi o ra 
  t o hi n nay. 

10.17 CKMP 517  TC: 2 

 
 

 
. 

10.18 CKTK 518   TC: 2 
 H c ph i n n th c c  b

 u khi n s  n th c trong h c 
ph n, h    ch  t u khi n s  
CNC. 

K  u h  t k  
m u khi n c   th ng truy u ch
m . 
10.19 CKLS 519   TC: 2 

H c ph i n n th c c  b
 ng d ng k  thu   th  h i n m 

v c ph m vi ng d ng c  n 
an  d ng ngu   ng tia laser,... 

K  u h   x y d ng 
c d u li t b  m b o 

 ng trong khi ti i ngu .  
10.20 CKDK 520  TC: 2 

 
PLC . 

 
 

 
 

 
10.21 CKCL 521  TC: 2 

 Gi i thi u cho h ng v  c  b n ch t l
ch t l ng c s n xu ng th i trang b  m t s  ph

 thu  qu t l ng trong th c ti n. 

10.22 
CKTD 522 

 
TC: 2 

 Trang b  cho h m c  b ng t  ng 
trong ch  t o c  c bi u bi t v  m bi ng.  

K  u h  d i c m bi  



. 

10.23 
CKSC 523 

a ch
 

TC: 2 

 Trang b  ng d n cho h c ph u v  
ph n x  c h i b  m t kim lo i 

Bi p c n v   th c t  s n xu  t v n 
 u, ng d ng h t qu  u nh t, h  

n ph m 
Nh n th  th  c a khoa h ng d ng k t qu

hi n trong s n xu t. T  m c  k  thu t trong 
vi c h c t  c v  s  n c t n c. 
10.24 CKDL 524 c TC: 2 

 
.    

  
11.  ki m nh gi     h  

- B ng ki c c  d  th c hi c sinh 
t nghi p. 

- B ng ki  ng t  
trong su  

-  3 tr   s  d ng B ng ki  t   t
n th c, k   ng k  ho  t i th i 

m t t nghi  v ng. 
-  s  d ng k t qu   b ng ki  i u 

ch p v   u 
c i h i. 
 











12.2.  v t ch m b o ph c v  cho o 
C, GI NG, TRANG THI T B  H  TR  GI NG D Y 

 

TT Lo c  
S  

ng 

Di n 

(m2) 

Danh m c trang thi t b   tr   
gi ng d y 

t 
b  

S  
ng 

Ph c v  
h

 

Di n 

(m2) 

1 c 106 14.629       

2   875  218     

3 c ngo i ng  0 0     

4 H ng 2 292     

5 n 1 1.176  4.448     

  

 

-  CS2: 210m2  - 2 

-  -   

-    

- 

Proquest 
-  

 TH T B  
 PH C V  M, TH  

TT 
nghi ng, 

s  th c 
 

Di
(m2) 

Danh m c thi t b   tr   
m, th  

t b  
S  

ng 
Ph c v  h

 

1 
nghi n 

t  
 
 

40 
 
 

p 01 CKCC 508 
CKDK519 
CKTD522 
CKSC523 
CKMP516 
CKGC513 
CKKM512 
CKBM510 

Gh  xoay  

  

  2 b  

  

 5 b  

 



TT 
nghi ng, 

s  th c 
 

Di
(m2) 

Danh m c thi t b   tr   
m, th  

t b  
S  

ng 
Ph c v  h

 

) CKTU509 
CKMS505 
CKTT507 

 

 01 

y phay CNC 3 tr c mini  01 

n CNC 3 tr c mini 01 

2  - 
CS2 

- 

 03 

CKCC 508 
CKDK519 
CKTD522 
CKSC523 
CKMP516 
CKGC513 
CKKM512 
CKBM510 
CKTU509 
CKMS505 
CKTT507 

 01 

ng 02 

y khoan c n 01 

n 02 

 03 

 01 

 m t thu  l c t  ng 01 

 01 

ng 02 
 01 

 02 

3 
- CS2 

42 

 11 CKCC 508 
CKDK519 
CKTD522 
CKSC523 
CKMP516 
CKGC513 
CKKM512 
CKBM510 
CKTU509 
CKMS505 
CKTT507 

t 05 

m ki ng 01 

t 01 

 01 

Thi t b  k t h p c  01 

t r i u 
xoay 01 

4 
Ngu i 

52 

 01 CKCC 508 
CKDK519 
CKTD522 
CKSC523 
CKMP516 
CKGC513 
CKKM512 
CKBM510 
CKVL503 
CKSC523 

y l c khung H 01 

B  ch chi ti t 01 

B  d ng c  p  

5 
h 

CTM 
80 

-H-S 01 CKDL524 
CKDK519 
CKTD522 
CKSC523 
CKMP516 
CKGC513 
CKTP521 

t xung HL320-ZNC 01 

 01 
n t  Sokkia 

DT510S 02 

  08 



TT 
nghi ng, 

s  th c 
 

Di
(m2) 

Danh m c thi t b   tr   
m, th  

t b  
S  

ng 
Ph c v  h

 

TC-780 CKDL524 
CKDK519 
CKTD522 
CKSC523 
CKMP516 
CKGC513 
CKTP521 

 

 
 

 









13 ng d n th c hi n  ch c  o 

    K  thu t  c  
 v  t m   m ng, m c  m  t c  nhi m    l c 
 Tr   v  theo h ng  m  ph n  ng d y  li n 
 th c  gi m g   thuy  t  gi  t     c, l y  h  l m trung 

t m.  th ch   m   li
. 

Sinh  khi n  h c  cung  email,   truy c p  c  ng tin 
 xem t  tin  ch  tr nh    quy ch  qui  

 o  qua trang web   the c  http://wwwepu.edu.vn. 
o i h c n i h n l c t  ch c, tri n khai th c hi n 

ng d y theo quy ch  o hi c hi n, 
khoa qu o  xu c ph n t  ch n c ki m 

 p v i th c ti n.  
t l o ph i t  ch

o p v i nh nh c c, 

c ng v  o; nh ng ti n b  m c khoa h c thu c 

 kinh t  i, k t qu  

o; ph n h i c i h c ph c ho c n i 

c p nh o th c hi n theo 

nh hi . 

HI NG 

 

 

 

 

 

TS.  
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TS. ng Hi n 

 


